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Nr kat. Chemia budowlana

1501 1502 1503 1504 1505
biaty 10 antracyt 66 kamienno-szary 22 il srebrno-szary 17 bez jura 33
1506 1507 1508 1509 1510
brazowy 52 braz bali 59 szary 15 transparentny czarny 90

Fuga epoksydowa plus 2-12 mm

Dwuskfadnikowa, wysokowytrzymata, epoksydowa zaprawa fugowa,
odporna na obcigzenia chemiczne i mechaniczne, przeznaczona do
spoinowania plytek i ptyt ceramicznych. Spetnia wymagania RG dla
zapraw do spoinowania na bazie zywic reaktywnych zgodnie z norma
PN-EN 13888 oraz R2 dla klejéw reaktywnych zgodnie z norma PN-EN
12004.

Sopra)

® Do spoin o szerokosci od 2 do 12 mm

® Trwaty kolor dzieki zawartoséci naturalnie barwionych piaskéw
kwarcowych

® Do spoinowania ceramicznych i szklanych materiatow
okfadzinowych

® Réwniez do klejenia mozaiki szklanej, ptytek szklanych
i ceramicznych

® Odporna na dziatanie agresywnych waéd, naturalnych ttuszczéw
i chemikaliow*

® Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna

® katwa obrobka

® Mozliwo$¢ dodania ztotego lub srebrnego brokatu Sopro

® Do basenéw i obszaréw odnowy biologicznej

® Do stosowania w przemysle stoczniowym jako sktadnik systemu

® Idealna do podswietlanych od dotu paneli (kolor transparentny
- potprzezroczysty)

® W pomieszczeniach i na zewnatrz, na sciany i podtogi

® Nadaje sie do stosowania na podtogach i scianach ogrzewanych

Zastosowanie Do spoinowania oktadzin jak ptytki i ptyty ceramiczne, kamionkowe, gresowe, ksztattki ceramiczne
oraz mozaiki szklanej i kamienia naturalnego. Nadaje sie do stosowania na podfogach i s$cianach
ogrzewanych.

Szczegdlnie rekomendowana w nastepujacych przypadkach:

Oddziatywanie wod agresywnych: w basenach z woda termalna, mineralng, solankowa i morska; tazniach
parowych i tureckich; obszarach odnowy biologicznej; browarach, winiarniach, ttoczniach i innych zaktadach,
produkujacych napoje; w przemysle skorzanym, papierniczym, wiékienniczym
i farmaceutycznym; w oczyszczalniach, rowniez w oczyszczalniach $ciekéw i neutralizatorach $ciekow;
w ogrodach zoologicznych.

Oddziatywanie chemikaliow/kwaséw: w laboratoriach, w przemysle chemicznym i akumulatorowniach.
Oddzialywanie naturalnych tluszczow: w przemysle migsnym i rybnym, w kuchniach, rowniez
przemystowych, mleczarniach i zaktadach serowarskich.

Duze obcigzenia i oddziatywania wyptukujace: w basenach kapielowych ze sztuczng falg, w pralniach
przemystowych i zbiornikach sciekéw przemystowych; na balkonach i tarasach.

Nadaje sie do uzupetniania ubytkéw spoin przy pracach renowacyjnych i naprawczych (minimalna gtebokos¢
spoiny: 3 mm).

Réwniez do klejenia drobnej mozaiki szklanej, porcelanowej i ceramicznej, szczegélnie wtedy, gdy wskazana
jest jednakowa barwa zaprawy klejowej i fugowej. Do przyklejania duzych lub ciezkich formatéw stosowac
klej epoksydowy Sopro DBE 500.

Ok. 45 minut przy temperaturze +23°C.

Mozliwos¢ Jako zaprawa fugowa: mozliwo$¢ chodzenia po ok. 12 godzinach (+20°C), petne obciazenie mechaniczne
(Lo PATIETLIJEEFERIEM | chemiczne po ok. 3 dniach.

W obszarach obciazonych dziataniem ciepta i pary: po ok. 7 dniach.

Jako zaprawa klejowa: mozliwo$¢ chodzenia po 24 godzinach, petne obciazenie: po ok. 2 dniach.

*  Prosimy zapozna¢ sie z Tabelg odpornosci chemicznej produktu!

11.21

www.sopro.pl 1




Chemia budowlana

Sopro FEP plus sop@ .
| Chemia budowlana |

Szerokos¢ spoiny 2-12mm

WILTTNEINERI TG 2 — 3 mm
spoiny

Temperatura 0Od +12°C do +30°C (podtoze, materiat, powietrze).
stosowania

Zuzycie W zaleznosci od szerokosci spoiny oraz grubosci i wymiaréw oktadziny. Ok. 2 kg/m? przy klejeniu i fugowaniu
mozaiki szklanej itp.

Sktadowanie W zamknietym, oryginalnym opakowaniu, w chtodnym (min. +10°C), suchym i nie narazonym na
przemarzanie miejscu, 24 miesiace od daty produkcji. W przypadku wystapienia niskiej temperatury, materiat
przed obrébka nalezy ogrza¢ w kapieli wodnej 35°C - 40°C, aby uzyska¢ odpowiednia konsystencje
i zapewni¢ wiasciwy przebieg reakgji chemicznej, a tym samym optymalne utwardzenie obu skfadnikéw.

Opakowania Wiaderko 2 kg (sktadnik A 1,8 kg + sktadnik B 0,2 kg), wszystkie kolory.
Wiadro 5 kg (sktadnik A 4,5 kg + sktadnik B 0,5 kg) kolory: biaty 10, szary 15, srebrno-szary 17
Brokat Sopro: woreczek 100 g (10 szt. w kartonie).

Sopro FEP plus jest dwusktadnikowa, wysokowytrzymata, o trwatych kolorach (dzieki zawartosci naturalnie
barwionych piaskéw kwarcowych) zaprawa fugowa i klejem na bazie zywicy epoksydowej, wytwarzana pod
stata kontrolg jakosci produkgcji. Spetnia wymagania RG zgodnie z norma PN-EN 13888 oraz R2 zgodnie
z norma PN-EN 12004. Daje sie tatwo zabudowac i zmywad. Po utwardzeniu jest odporna na dziatanie
agresywnych waéd, naturalnych ttuszczéw, chemikalidw*, obcigzenia mechaniczne, zmienne cykle zamrazania
i rozmrazania oraz temperature do +100°C. Idealnie nadaje sie do podswietlanych od dotu paneli, jak np. lady
w barach lub w lokalach uzytecznosci publicznej (kolor transparentny - pétprzezroczysty). Mozliwe jest prawie
bezbarwne, przeswitujace spoinowanie fuga Sopro FEP plus, ktére przy klejeniu i fugowaniu zréznicowanych
kolorystycznie materiatéw wykonczeniowych podkresla pierwotna kolorystyke i nie stanowi kontrastu.

Wysokie parametry produktu potwierdzone badaniami kazdej wyprodukowanej partii.

Przygotowanie Przestrzenie pomiedzy ptytkami, przed stwardnieniem zaprawy klejowej, nalezy doktadnie oczysci¢. Spod

podioza i powierzchnie boczne szczeliny fugowe] musza by¢ suche i pozbawione pytow, zattuszczen, olejow,
pozostatosci zapraw i klejéw. Podczas klejenia nalezy unika¢ pozostawiania pustych przestrzeni pod
oktadzina.

Rozpoczecie Spoinowanie fuga epoksydowa Sopro FEP plus mozna rozpocza¢ najwczesniej po 24 godzinach od

spoinowania zakonczenia przyklejania oktadziny epoksydowa zaprawa klejowa Sopro DBE 500, ewentualnie po zwiazaniu

kleju poliuretanowego Sopro PUK 503 lub cementowych zapraw klejowych, (szczegdtowe informacje znajduja
sie w kartach technicznych tych produktow, dostepnych na www.sopro.pl). W obszarze zewnetrznym nie
stosowac przy bezposrednim nastonecznieniu. Podany czas obrébki uzalezniony jest od warunkéw otoczenia
(temperatury i wilgotnosci powietrza).

Sposdb uzycia Aby po zwiazaniu uzyskac¢ zaprawe o nominalnych parametrach nalezy potaczy¢ ze soba sktadniki A i B fugi
epoksydowej Sopro FEP plus i wymiesza¢ w takich proporcjach, w jakich sa dostarczane w oryginalnych
opakowaniach. Niewtfasciwe proporcje w przypadku przygotowania mniejszych porcji moga spowodowac,
Ze np. zaprawa ze wzgledu na zbyt matg ilos¢ utwardzacza moze sie catkowicie nie utwardzi¢ i pozostac
kleista lub ze wzgledu na zbyt duza ilos¢ utwardzacza stanie sie krucha i tamliwa, a w obu przypadkach moga
pojawic sie odstepstwa kolorystyczne.

Cata zawartos¢ sktadnika B dodac do skfadnika A i przez ok. 3 minuty mieszac przy pomocy wolnoobrotowej
mieszarki mechanicznej (maks. 400 obrotéw/min), uzbrojonej w mieszadto Srubowe, az do uzyskania
jednolitej masy, bez pecherzykéw powietrza. Po wymieszaniu przetozy¢ do innego, czystego pojemnika
i ponownie bardzo starannie wymiesza¢. Nie naktada¢ z opakowania, w ktérym materiat byt dostarczony.
Bezwzglednie wymagane jest mieszanie mechaniczne.

Uszlachetnienie Brokatem Sopro

Aby osiagnac¢ efekt metalicznego potysku do rozmieszanej zaprawy mozna dodaé brokat Sopro zioty
(nr kat. 1019) lub srebrny (nr kat. 1020) w proporcji maksymalnie 100 g (1 woreczek) na 5 kg opakowanie
lub maksymalnie 40 g na opakowanie 2 kg fugi epoksydowe] plus. Po dodaniu brokatu przez co najmniej
2 minuty materiat ponownie starannie wymiesza¢. Dodatek brokatu zmienia konsystencje, kolor
oraz odporno$¢ chemiczna fugi Sopro FEP plus. Zaleca sie wykonanie probnego spoinowania.
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Chemta budowilana

Wymieszana zaprawe fugowa nanie$¢ na powierzchnie okfadziny i réwnomiernie rozprowadzi¢, przy pomocy
specjalnej pacy do epoksydéw Sopro, wypetniajac dokfadnie cata przestrzerh pomiedzy ptytkami. Nadmiar
materiatu zebra¢ paca z powierzchni okfadziny ukosnie do siatki spoin. Po krétkim czasie pozostatosci
zaprawy rozwodni¢ na catej powierzchni, uzywajac wilgotnej gabki poliestrowej, ktéra nalezy ptukac
w wiaderku z letnia woda. Powstaty w wyniku tego roztwdr zebrac z powierzchni gumowa $ciagaczka
i gabka wiskozowa.

Nalezy uwaza¢, aby nie wymy¢ fugi ze szczelin spoinowych. Nastepnie cata powierzchnie okfadziny nalezy
zmy¢ jeszcze raz przy pomocy gabki wiskozowej, uzywajac do tego czystej wody. Podczas tej czynnosci
jednoczesnie formuje sie i wygtadza wbudowany materiat fugowy. Gabke wiskozowa nalezy czesto ptukad,
a wode do ptukania sukcesywnie wymienia¢ na czysta. Dla ufatwienia zmywania i wygtadzania fugi
epoksydowe] Sopro FEP plus zalecamy uzycie cieptej wody z dodatkiem preparatu do zmywania fug
epoksydowych Sopro EAH 547. Nie nalezy pozostawiac¢ wody na swiezych spoinach.

Jezeli gabka wiskozowa nie byta czesto ptukana lub woda do jej ptukania nie byta odpowiednio czesto
wymieniana na czysta, zwtaszcza gdy do zmywania nie stosowano preparatu Sopro EAH 547, na powierzchni
oktadziny moze pozostac nalot. Do jego usuniecia konieczne bedzie uzycie srodka do czyszczenia ptytek po
spoinowaniu fugami epoksydowymi Sopro ESE 548. Preparat ten mozna zastosowac nie wczesniej niz 18
godzin po zafugowaniu.

Szczegotowe informacje znajduja sie w kartach technicznych produktéw Sopro EAH 547 i Sopro ESE 548,
dostepnych na www.sopro.pl! Prosimy o zapoznanie sie z ich trescia.

Przy nizszej temperaturze, przed mieszaniem, materiat nalezy ogrza¢, wstawiajac opakowanie fugi do wiadra
z ciepta woda, a przy wyzszej wskazane jest jego schtodzenie poprzez wstawienie opakowania do wiadra
z zimnag woda.

Uwaga:

W przypadku okfadzin o powierzchniach z otwartymi porami (réwniez przy materiatach szklanych), szorstkich
i nieszkliwionych nalezy wykona¢ probe, aby przekonac sie, czy fuga daje sie catkowicie zmy¢ z danego
rodzaju oktadziny. Podczas prac z materialami na bazie epoksydu nalezy nosi¢ odpowiednia odziez ochronna,
rekawice i okulary ochronne.

W przypadku oktadzin nieszkliwionych oraz mozaiki o szorstkiej, antyposlizgowej strukturze powierzchni
zmywanie nalezy rozpoczac¢ jak najszybciej, aby usunac¢ nalot z zywicy. W zaleznosci od temperatury
W miejscu zastosowania, do zmywania okladziny mozna przystapi¢, gdy zaprawa fugowa jest w takim
stadium wigzania, w jakim zmywanie nie spowoduje wymywania masy fugowej ze szczelin. Brokat Sopro
moze by¢ mieszany réwniez z dekoracyjnymi fugami Sopro DF 10®, Sopro FL plus oraz z fuga
wysokowytrzymata Sopro TF*. Zalecane jest przeprowadzenie prébnego spoinowanial

Utylizacja wody do zmywania:

Wody, wykorzystywanej do zmywania nie wolno wylewaé bezposrednio po uzyciu do instalagji
kanalizacyjnych, lecz wla¢ do beczek i odczekad, az znajdujace sie w niej resztki opadng na dno. Wéwczas
osad z dna beczek po wysuszeniu i utwardzeniu moze by¢ utylizowany jako gruz budowlany, a woda moze
by¢ wylana do kanalizacji.

Klejenie mozaiki Gtadka strona pacy grzebieniowej nanies¢ na podtoze cienka warstwe (kontaktowa) zaprawy, nastepnie paca
szklanej natozy¢ warstwe grzebieniowa. Mozaike lekko docisng¢, przesunac i ustawi¢ w odpowiednim potozeniu.
Natozy¢ tylko taka ilos¢ zaprawy, na ktérej bedzie mozna utozy¢ mozaike w ciggu czasu uzycia.
Mozliwos¢ chodzenia nastepuje po ok. 24 godzinach, mozliwos¢ obciazania po ok. 2 dniach. Podane dane
czasowe uzaleznione sa od warunkdw otoczenia (temperatury i wilgotnosci). Do klejenia wiekszych formatéw
stosowac klej epoksydowy Sopro DBE 500.

Narzedzia Mieszarka mechaniczna wolnoobrotowa, uzbrojona w $rubowe lub koszowe mieszadto do epoksydéw, paca
do epoksydow, gabka poliestrowa, gabka wiskozowa, $ciagaczka gumowa, zestaw do zmywania (wiaderko
z rolkami), kielnia lub paca grzebieniowa o odpowiednie] wielkosci zebdw (przy klejeniu mozaiki 3-4 mm).
Czyszczenie narzedzi: ciepta woda, bezposrednio po zakonczeniu lub podczas pracy, ewentualnie preparatem
do zmywania fug epoksydowych Sopro EAH 547. Zwiazany materiat mozna usunac¢ tylko mechanicznie.

Certyfikaty Laboratorium LGAI Technological Center S.A., Barcelona:
zaprawa klejowa - klasyfikacja R2 zgodnie z norma PN-EN 12004.

Uniwersytet Techniczny (TUM), Monachium:
» 0golne S$wiadectwo niemieckiego nadzoru budowlanego (abP) zgodnie z PG-AIV dla systemu
z uszczelnieniami zespolonymi Sopro PU-FD, Sopro EPG 522 i innymi produktami Sopro.
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BG Verkehr:

+ dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 2.5 (bez brokatu
Sopro) — $ciana: nr homologacji MED 118.405, nr homologacji USCG 164.112/EC0736/118.405. Swieza
warstwa Sopro FEP plus: maks. 660 g/m?2. Pozostate produkty w Systemie Sopro 2.5: Sopro HPS 673, Sopro
FKM XL 444, ptytki gresowe (grubo$¢ 8 mm). Fuga < 6 mm.

+ dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 2.6 (bez brokatu
Sopro) — sciana: nr homologacji MED 118406-02, nr homologacji USCG 164.112/EC0736/118406-2. Swieza
warstwa Sopro FEP plus: maks. 520 g/m?2. Pozostate produkty w Systemie Sopro 2.6: Sopro DSF 423, Sopro
No.1 997, plytki gresowe (grubo$¢ 8 mm). Fuga < 6 mm.

+ dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 2.8 (bez brokatu
Sopro) — $ciana: nr homologacji MED 118406-02, nr homologacji USCG 164.112/EC0736/118406-02.
Swieza warstwa Sopro FEP plus: maks. 520 g/m?2. Pozostate produkty w Systemie Sopro 2.8: Sopro DSF 423,
Sopro M&M 446, ptytki gresowe (grubos¢ 8 mm). Fuga < 6 mm.

+ dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 3.7 (bez brokatu
Sopro) — podtoga: nr homologadji MED 124.126, nr homologacji USCG 164.117/EC0736/124.126. Swieza
warstwa Sopro FEP plus: maks. 660 g/m?2. Pozostate produkty w Systemie Sopro 3.7: Sopro HPS 673, Sopro
FKM XL 444, ptytki gresowe (grubo$¢ 8 mm). Fuga < 6 mm.

+ dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 3.8 (bez brokatu
Sopro) — podtoga: nr homologacji MED 124127-02, nr homologacji USCG 164.117/EC0736/124127-02.
Swieza warstwa Sopro FEP plus: maks. 520 g/m2. Pozostate produkty w Systemie Sopro 3.8: Sopro DSF 423,
Sopro No.1 997, plytki gresowe (grubos¢ 8 mm). Fuga < 6 mm.

» dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 3.12 (bez brokatu
Sopro) — podtoga: nr homologacji MED 124127-02, nr homologacji USCG 164.117/EC0736/124127-02.
Swieza warstwa Sopro FEP plus: maks. 520 g/m2. Pozostate produkty w systemie Sopro 3.12: Sopro DSF
423, Sopro M&M 446, plytki gresowe (grubos¢ 8 mm). Fuga < 6 mm.

Szczegdtowe informacje znajduja sie w kartach technicznych produktéw!

Wskazéwki BHP Sktadnik A
Oznakowanie zgodnie z Rozporzadzeniem WE nr 1272/2008 (CLP)
GHS07
Symbol: Uwaga
Zawiera: Tiabendazol (ISO) [2-(tiazol-4-ilo)benzoimidazol]. Pirytion cynku: Moze powodowad wystapienie
reakcji alergicznej. Produkt reakgji bisfenolu A z epichlorohydryng; zywica epoksydowa ($srednia masa
czasteczkowa < 700); Produkt reakgji bisfenolu F z epichlorohydryna, zywica epoksydowa ($rednia masa

czasteczkowa = 700): Moze  powodowal  wystapienie  reakcji  alergicznej.  Pochodne
mono[(C12-14-alkiloksy)metylowe] oksiranu: Moze powodowac wystgpienie reakcji alergicznej. Reakcja
czasteczkowa  bis(1,2,2,6,6-pieciometylo-4-piperydylo)  sebacynian i metyl-1,2,2,6,6-pieciometylo-4-

piperydylosebacynian: Moze powodowac wystapienie reakgji alergiczne;.

Zwroty wskazujace rodzaj zagrozen: H315 Dziata draznigco na skére. H319 dziata draznigco na oczy.
H317 Moze powodowac reakcje alergiczng skory. H412 Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujac
dtugotrwate zmiany.

Zwroty wskazujace srodki ostroznosci: P102 Chroni¢ przed dzie¢mi. P273 Unika¢ uwolnienia do
srodowiska. P280 Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronna/ ochrone oczu/ochrone twarzy. P333+P313
W przypadku wystapienia podraznienia skéry lub wysypki: Zasiegna¢ porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.
P337+P313 W przypadku utrzymywania sie dziatania draznigcego na oczy: Zasiegna¢ porady/zgtosi¢ sie pod
opieke lekarza. P501 Usuwac¢ produkt/ opakowanie zgodnie z przepisami.

Polecenia specjalne: EUH205 Zawiera sktadniki epoksydowe. Moze powodowac wystapienie reakgji
alergiczne;j.

Specjalne postanowienia zgodne z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi nowelizacjami: brak.
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Sktadnik B

Oznakowanie zgodnie z Rozporzadzeniem WE nr 1272/2008 (CLP)

GHS05, GHS07

Symbol: Niebezpieczenstwo

Zawiera: Olej talowy, produkty reakcji z tetraetylenopentaming (TEPA), 3-aminometylo-3,5,5-
trimetylocykloheksyloamina (izoforonodiamina).

3,6,9-triazaundekano-1,11-diamina  (tetraetylenopentamina). Moze powodowacé wystapienie reakgji
alergiczne;j.

3-dimetyloaminopropyloamina: Moze powodowac wystapienie reakdji alergicznej.

Zwroty wskazujace rodzaj zagrozen: H314 Powoduje powazne oparzenia skéry oraz uszkodzenia oczu.
H317 Moze powodowac reakcje alergiczng skoéry. H335 Moze powodowad podraznienie drdg oddechowych.
H412 Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate zmiany

Zwroty wskazujace srodki ostroznosci: P102 Chroni¢ przed dzie¢mi. pokaza¢ pojemnik lub etykiete.
P260 Nie wdychac pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy. P273 Unikac¢ uwolnienia do $rodowiska. P280
Stosowac¢ rekawice ochronne/odziez ochronna/ochrone oczu/ochrone twarzy. P303+P361+P353
W PRZYPADKU KONTATKU ZE SKORA (lub z witosami): Natychmiast zdja¢ cata zanieczyszczona odziez.
Sptukac skére pod strumieniem wody/prysznicem. P305+P351+P338 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO
OCZU: Ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa i mozna je tatwo
usuna¢. Nadal ptuka¢. P310 Natychmiast skontaktowa¢ sie z OSRODKIEM ZATRUC. P332+P313 W przypadku
wystapienia podraznienia skéry: Zasiegna¢ porady/zgtosic sie pod opieke lekarza.

Polecenia specjalne: brak.

Specjalne postanowienia zgodne z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi nowelizacjami: brak.

Sopro)
Sopro Bauchemie GmbH

Biebricher Stral3e 74 — 65203 Wiesbaden (Niemcy)
0370 WWW.S0pro.com

15
CPR-DE3/1501-1510.1.pol
EN 12004:2007 + A1:2012
Sopro FEP plus (wszystkie kolory)

Ulepszona zaprawa klejowa na bazie zywic reaktywnych do mocowania plytek
i phyt, Sciennych i podtogowych , w pomieszczeniach i nazewnatrz

Oznaczenie CE

Reakcja na ogien Klasa E
Wytrzymatosc ztacza, jako:

poczatkowa wytrzymatos¢ na écinanie >2,0N/mm?
Trwatos¢ dla:

wytrzymatosé na écinanie po zanurzeniu w wodzie >2,0N/mm?’
wytrzymatos¢ na $cinanie po szoku termicznym >2,0N/mm?
Uwalnianie substancji niebezpiecznych patrz KCH

Dane zawarte w niniejszej Karcie Technicznej stanowia opis produktu. Sa to ogolne wskazowki oparte na naszych doswiadczeniach i badaniach.
Prezentowane informacje nie moga stanowic podstawy do jakichkolwiek roszczer z uwagi na brak wplywu na respektowanie wymogow dotyczacych
warunkow pracy i sposobu uzycia produktu. W razie potrzeby prosimy o kontakt z naszym Dziatem Wsparcia Technicznego. Aktualne wersje Karty WWW Sopro pl
Technicznej, Deklaracji Whasciwosci  Uzytkowych, opracowanej zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) dot. wyrobéw budowlanych oraz Karty - -

Charakterystyki produktu, opracowanej zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006, znajduja sie na www.sopro.pl.
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Sopro FEP plus sop@

Sposéb wbudowania Sopro FEP plus

...i przez ok. 3 minuty mieszac¢ przy pomocy wolnoobrotowej mieszarki
2 mechanicznej (maks. 400 obrotéw/min) do uzyskania jednolitej masy,
bez pecherzykéw powietrza.

Wymieszana zaprawe fugowa nanies¢ na powierzchnie okfadzin
Po  wymieszaniu zelosvé do  innedo.  czystego oiemnika i réwnomiernie rozprowadzi¢, przy pomocy specjalnej pacy do
3 ) ym _ przefozyc 9o, ysteg po) epoksydéw, wypetniajac doktadnie cata przestrzeri pomiedzy ptytkami.
i ponownie starannie wymieszac. ” X . : . . .
Nadmiar materiatu zebra¢ paca z powierzchni okfadziny ukosnie do
siatki spoin.

Po odpowiednim czasie schnigcia pozostatosci zaprawy rozwodni¢ na

catej powierzchni, uzywajac wilgotnej gabki poliestrowej, ptukanej 6 ...a powstaly w wyniku tego dziatania roztwor zebra¢ gabka
w cieptej wodzie z dodatkiem preparatu do zmywania Sopro EAH 547 wiskozowa. Wode do ptukania sukcesywnie wymienia¢ na czysta.

www.sopro.pl




Sopro FEP plus Sop@

Chemia budowlana

Usuwanie nalotu epoksydowego

Do pojemnika wla¢ zimng wode. Doda¢ w odpowiedniej propordji
preparat do czyszczenia plytek po spoinowaniu fugami epoksydowymi
Sopro ESE 548 i wymieszac. Preparat ten mozna zastosowac nie
wczesniej niz 18 godzin po zafugowaniu.

Przygotowany roztwér nanies¢ na powierzchnie oktadziny np. przy
pomocy gabki wiskozowej i réwnomiernie rozprowadzi¢ po
czyszczonej powierzchni.

Aby osiagna¢ efekt metalicznego potysku fugi do rozmieszanej
zaprawy mozna dodac¢ brokat Sopro ztoty lub srebrny w proporgji
maksymalnie 100 g (1 woreczek) na 5 kg opakowanie
lub maksymalnie 40 g na 2 kg opakowanie fugi Sopro FEP plus.

Nastepnie rozmiekczony osad fugi epoksydowej dokfadnie zetrze¢
9 gabka poliestrowa. Powierzchnie okfadziny zmy¢ duza iloscia czystej
wody i wytrze¢ do sucha.

Spoinowanie oktadziny fuga Sopro FEP plus w kolorze antracyt Swiezo zaspoinowana oktadzina fuga Sopro FEP plus w kolorze
1 1 (nr kat. 1502) z dodatkiem brokatu Sopro w kolorze srebrnym 2 antracyt (nr kat. 1502) z dodatkiem brokatu Sopro w kolorze
(nr kat. 1020). srebrnym (nr kat. 1020).

www.sopro.pl




